 Національний технічний університет
«Харківський політехнічний інститут»

ОБҐРУНТУВАННЯ 
технічних та якісних характеристик закупівлі Поршень, картер лівий, картер правий, розміру бюджетного призначення, очікуваної вартості предмета закупівлі
(оприлюднюється на виконання постанови КМУ № 710 від 11.10.2016 «Про ефективне використання державних коштів» (зі змінами))
Найменування, місцезнаходження та ідентифікаційний код замовника в Єдиному державному реєстрі юридичних осіб, фізичних осіб — підприємців та громадських формувань, його категорія: Національний технічний університет «Харківський політехнічний інститут», вул. Кирпичова, 2, м. Харків, Харківська обл., 61002, ЄДРПОУ 02071180 .
Назва предмета закупівлі із зазначенням коду за Єдиним закупівельним словником (у разі поділу на лоти такі відомості повинні зазначатися стосовно кожного лота) та назви відповідних класифікаторів предмета закупівлі й частин предмета закупівлі (лотів) (за наявності): Код ДК 021:2015 — 34310000-3 - двигуни та їх частини (поршень, картер лівий, картер правий) (34312400-1 – Поршні – Поршень – 4 шт.; 34312000-7 - Частини двигунів - Картер лівий – 1 шт.; 34312000-7 - Частини двигунів - Картер правий – 1 шт.)
Вид та ідентифікатор процедури закупівлі: відкриті торги з Особливостями, UA-2025-10-21-015913-a.
Очікувана вартість та обґрунтування очікуваної вартості предмета закупівлі: 150 000,00 грн. з ПДВ. Визначення очікуваної вартості предмета закупівлі обумовлено статистичним аналізом загальнодоступної інформації про ціну предмета закупівлі на підставі затвердженої центральним органом виконавчої влади, що забезпечує формування та реалізує державну політику у сфері публічних закупівель, примірної методики визначення очікуваної вартості предмета закупівлі, а саме: згідно з пунктом 1 розділу ІІІ наказу Міністерства розвитку економіки, торгівлі та сільського господарства України від 18.02.2020  № 275 із змінами. 
Розмір бюджетного призначення: 150 000,00 грн. з ПДВ, згідно з Кошторисом НТУ « ХПІ» на 2025 р. 
Обґрунтування технічних та якісних характеристик предмета закупівлі. 
1. Товар повинен бути новим, таким що не був у експлуатації, та умови його зберігання не були порушені.
2. Якість товару повинна відповідати вимогам чинних в Україні, нормативних документів (державним стандартам, технічним умовам та іншим нормам, встановленим чинним законодавством України) для даного виду Товару.
3. Товар не повинен мати дефектів, пов’язаних з матеріалами та роботою по його виготовленню, які  виявляються в результаті дії або упущення виробника та Постачальника за договором.
4. Не допускається поставка виставочних та дослідних зразків Товару. 
5. Ціна на товар повинна враховувати усі податки та збори, що сплачуються або мають бути сплачені стосовно запропонованого товару. 
6. Постачання товару учасником замовнику здійснюється з дати укладення договору про закупівлю до 21 листопада 2025 року. 
7. Місце поставки товару: вул. Кирпичова, 2, Харківська обл., м. Харків, Київський р-н., 61002.
8. Вартість одиниці товару повинна перевищувати 19 999,99 грн. без ПДВ або 23 999,99 грн. з ПДВ.

 Враховуючи зазначене, замовник прийняв рішення стосовно застосування таких технічних та якісних характеристик предмета закупівлі:
	№
	Найменування товару
	Кількість шт.
	Технічні характеристики


	1. 
	Поршень
	4
	Поршень відповідно до креслення «Поршень», яке додається. Матеріал — алюмінієвий сплав (наприклад, АЛ25 або інший узгоджений сплав). Невказані граничні відхилення, допуски форми та розташування поверхонь — по ОСТ1.00022-80. Отвір під палець (бушинг/втулка пальця) — розточений з допуском посадки пальця H7. Канавки під кільця — оброблені з контролем ширини та радіусів, шорсткість поверхонь у канавках Ra не більша за 1,6 µm. Балансування маси поршнів — парною групою по масі не більше 2 г.

	2. 
	Картер лівий
	1
	Ліва половина картера двотактного двигуна відповідно до креслення «Картер лівий», яке додається. Деталь фрезерована, виготовлена з алюмінієвого сплаву 2024 Т3 з подальшою механічною обробкою контрольних баз і площин стику. Внутрішня порожнина формує половину картера колінчастого вала. Отвори під підшипники виконуються з точністю H7, спільною обробкою з правою половиною картера для забезпечення співвісності ≤ 0,03 мм. Площина роз’єму з правою частиною картеру оброблена до шорсткості Ra6,3, плоскостність не гірше 0,05 мм. Передбачено отвори під кріпильні болти М6 і два отвори під установчі штифти для базування при складанні. Різьбові отвори та фаски виконані згідно креслення (фаски 0,6×45°). Маркування — на бирці. Деталь очищується, при необхідності захищається оксидною плівкою або антикорозійним покриттям.

	3. 
	Картер правий
	1
	Права половина картера двотактного двигуна відповідно до креслення «Картер правий», яке додається. Деталь фрезерована, виготовлена з алюмінієвого сплаву 2024 Т3, з механічною обробкою спільно з лівою частиною картера. Отвори під підшипники колінчастого вала обробляються разом з деталлю KhPI550.1100.001 для забезпечення співвісності ≤ 0,03 мм і геометричної точності розташування осей. Шорсткість площини роз’єму з лівою половиною — Ra6,3, допуск плоскостності не гірше 0,05 мм. Передбачені посадочні місця під ущільнювальні прокладки, отвори під болти М6 та штифти для точного суміщення половин. Усі невказані допуски та відхилення — по ОСТ 1.00022-80. Маркування — на бирці. Деталь очищується, при необхідності захищається оксидною плівкою або антикорозійним покриттям.



